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प्रततज्ञापत्र 

 

मी कु. आर्शर् रमाकाांर् र्मश्रा घोर्िा करर्ो कक “सप्र्श ांर्ी 
र्समेंट पाईप कां पनी ददांडोरी, नार्शक येथील र्समेंट पाइप उत्पादन 
प्रकियेचा अभ्यास” या अभ्यास विर्यािरील प्रकल्प मी स्िर्ः 
र्यार करून याबाबर्ची सांपूिग मादिर्ी मी कां पनीच्या मॅनेजर, 
सुपरिायझर ि कमगचाऱयाांना भेट देऊन र्ोळा केलेली आिे. 
यासाठी माझे मार्गदशगक डॉ. स्स्मर्ा एन. पाकधािे याांचे मोलाच े
मार्गदशगन र्मळाले. 

                          

                                                          

कु. आर्शर् रमाकाांर् र्मश्रा 

के. एस. के. डब्लल्यू. कॉलेज 

                                                       नार्शक. 
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जािीरनामा 
 

मी कु.आर्शर् रमाकाांर् र्मश्रा घोर्िा करर्ो कक, एम. कॉम. भार् 

२ (सत्र ४) शैक्षणिक िर्ग २०२० – २१ साठी प्रस्र्ुर् केलेल्या 
सांशोधन विर्यािर मी स्िर्ः सांपूिग मादिर्ी र्ोळा केलेली आिे. 
यासाठी मी उद्योर् सांस्थलेा भेट देऊन, तर्थल्या मॅनेजर ि 
कमगचाऱयाांकडून मादिर्ी र्ोळा केललेी आिे. या विर्यािर दसुऱया 
कोित्यािी विद्यार्थयाांने अििाल सादर केलेले नािी. 

 

 

ददनाांक :                                                       आपला विश्िासू, 

स्थळ.  : नार्शक                                                   

    कु. आर्शर् रमाकाांर् र्मश्रा 
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 प्रमतािना 

 

देशाच्या विकासासाठी सध्या स्माटग र्सटी कायगिम सारख्या विविध कायगिम ि 
अर्भयान अस्स्र्त्िार् आले आिे. यार् रस्रे्, नाले दरुुस्र्ी ि इर्र कायाांचा समािेश 
आिे. यासाठी भूर्मर्र् पाईपलाईन , खुले नाले भूर्मर्र् करिे, पािसाचे पािी 
व्यिस्थापन यासारखे कायग िेर्ाने चालू आिे. अशा कामाांसाठी र्समेंट पाईप ि इर्र 
र्समेंट उत्पादनाांचा उपयोर् केला जार्ो.  असे र्समेंट पाईप ि इर्र र्समेंट प्रोडक्ट 
र्समेंट पाईप कां पनीर्च उत्पाददर् केले जार्ार्. 

   स्िच्छ भारर् अर्भयानाांर्र्गर् दगु्ध टाक्या, कचरा कुां डी ि इर्र िस्रू् र्समेंटच्या 
पाईप  द्िारे र्यार केले जार्ार्. 

      र्समेंट पाईप्सच्या तनर्मगर्ीसाठी प्रस्र्ाविर् यतुनट, र्समेंट, िाळू याांच्या 
र्मश्रिापासून बनविलेले आिेर् आणि स्टीलच्या रॉड्स आणि िायरच्या 
मजबुर्ीकरि सामग्रीसि एकत्र केल ेजार्ार्. केिळ एसएसआय यतुनट्स  १२०० एम. 

एम. व्यासाचे र्समेंट पाईप्स र्यार करू शकर्ार्. सरासरीच्या िेरू्ने, ड्रनेेज आणि केिळ 
या पाईप मोठ्या प्रमािार् िापरल्या जार्ार्. या प्रकारच्या पाईप्स िेर्िेर्ळ्या 
उद्देशाने िापरल्या जार्ार्. विर्शष्ट पररस्स्थर्ीर् िापरण्यासाठी एनपी १, एनपी २, 

एनपी ३ यार् िर्ीक र् केल ेआिे. अशा पाईप्सच्या तनर्मगर्ीसाठी र्समेंट, खडी, िाळू, 

आणि  स्टीलच्या रॉड िापरल्या जार्ार्. िे पाईप्स बिुरे्क दोन लाांबीमध्ये र्यार केले 
जार्ार् २  मीटर आणि २.५ मीटर मध्ये ३०० एम. एम.  रे् १२०० एम.एम.पयांर् र्भन्न 
व्यास आिेर्.  र्समेंट पाईप्सचा िापर पाटबांधारे, परु्लया बाांधकाम, मलतनःसारि 
कारिासाठी ि साांडपािी टाळण्यासाठी केला जार्ो.      
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 र्समेंट पाईपचा उपयोर् शेर्ीच्या उद्देशाने, र्टारामध्ये शिरी ि ग्रामीि विकास, 

विविध विभार् आणि क र्ी ि पाटबांधारे विभार्,  नद्या प्रकल्पाांद्िारे खासर्ी 
एजन्सीजद्िारे पाण्यासाठी पाईप लाईन र्यार करिे. आर्ामी काळार् बाांधकामाांच्या 
कामार् िाढ झाल्याने आरसीसी(र्समेंट) पाईप्सची मार्िी स्िाभाविकच िाढेल. 

 सािगजतनक बाांधकाम विभार्, क र्ी ि िन विभार्, राष्रीय मिामार्ग, पयागिरि 
अर्भयाांत्रत्रकी विभार्, पांचायर् मिानर्रपार्लका िे आरसीसी र्समेंट पाईप्सचे ग्रािक 
आिेर्. बिुरे्क ग्रािकाांना सरकारी विभार् आणि सािगजतनक के्षत्रार्ील उपिमाांचे 
कामकाज मांजूर नार्री कां त्राटदार आिेर्. सध्या सरकार ग्रामीि र्सांचन आणि 
पािीपुरिठा योजनाांच्या पद्धर्ी सुधारण्यािर भर देर् आिे, त्यामळेु पाईप्सची 
मार्िी िाढर् आिे. 

 

विषयाची तनिड 

सावित्रीबाई फुले पुिे विद्यापीठने सुरु केलेल्या अभ्यासिमानुसार एम. कॉम – भार् 
2 सत्र ४ या िर्ागसाठी , व्यिसाय प्रशासनाशी सांबांचधर् “सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी 
ददांडोरी, नार्शक येथील उत्पादन प्रकियेचा अभ्यास” िा विर्य तनिडलेला आिे. मी 
िाणिज्य शाखेचा विद्याथी असल्याकारिान ेव्यििाररक ज्ञान र्मळििे िे आिश्यक 
आिे. त्यामुळे प्रत्यक्षार् व्यिसाय ि उत्पादन कसे केले जारे् िे जािून घेण्याची 
उत्सुकर्ा असल्याने िा विर्य तनिडलेला आिे. 
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विषय तनिडीचे कारि 

व्यिसाय प्रशासनाशी सांबांचधर्, मोठ्या स्र्र चा व्यिसाय ि त्याचे उत्पादन ि 
उत्पादन प्रकिया जािून घेण्याची स्जज्ञासा, पाईप कां पनीर्ील उत्पादन प्रकियेचा अपूिग 
ज्ञान पिूग करण्याच्या िेरू्न े या विर्याचा तनिड केला. पाईप उत्पादन प्रकिया 
सारख्या अद्विर्ीय ि उच्चस्र्रीय कारभार बाबर् ज्ञान र्मळिण्यासाठी या 
विर्याचा तनिड केला. 

विषयाचा उद् ेि 

१ सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाइप कां पनीर्ील उत्पादन प्रकिया चा अभ्यास करिे. 

२ कां पनीर्ील प्रशासकीय कायागचा अभ्यास करिे. 
३ व्यिसायासाठी लार्िाऱया कच्चामाल, भाांडिल याांचे व्यिस्थापन समजून 

घेिे. 
४ र्समेंट पाईप उत्पादन करर्ाना येिाऱया अडचिीांचा अभ्यास करून त्यािर 

उपाय योजना शोधिे. 

विषयाची व्याप्ती 

 माझा विर्य िा सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी ददांडोरी, नार्शक या 
कां पनीर्ील र्समेंट पाईप ि टाक्या उत्पादन पद्धर्ीचा ि प्रशासकीय 
पद्धर्ीचा अभ्यास करण्या पुरर्ी मयागददर् आिे. र्सेच यासाठी लार्िाऱया 
कच्चा मालाचे ि भाांडिलाचे व्यिस्थापन कसे केले जारे् त्याचा अभ्यास 
करण्याची सांबांचधर् आिे. 
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विषयाचे महत्त्ि 

   र्समेंटचे उत्पादन बनविण्यासाठी सार् प्रकारच्या कच्च्या मालाचे िापर केले 
ज्यार् र्समेंट, खडी, रेर्ी, स्टील, र्ार, रे्ल ि इर्र र्ोष्टीांचा िापर केला जार्ो. िे 
उत्पादने पूिगपि े र्यार िोण्यासाठी ७ रे् १४ ददिस घेऊ शकर्ार्. स्माटगर्सटी 
कायगिम सारख्या कायगिम ि अर्भयाने पिूग करण्यासाठी र्समेंट उत्पाददर् िस्रू्ांचा 
उपयोर् केला जार्ो. स्माटग र्सटी मध्ये भरू्मर्र् पाईपलाईन, भूर्मर्र् साांडपािी, 
पाऊस पािी व्यिस्थापन सारख्या विविध कायग पूिग करण्यासाठी याांचा िापर केला 
जार्ो. त्याच बरोबर स्िच्छ भारर् अर्भयानाांर्र्गर् प्रत्येक दठकािी कचराकुां डी, 
पाइपद्िारे र्यार झालेल्या टाक्या ि यासारख्या अर्भयानाांमध्ये याचा समािेश िोर्ो. 

  याचे सािगजतनक बाांधकाम विभार्, ग्रामपांचायर्, शेर्करी, ठेकेदार िे मुळ ग्रािक 
असर्ार्. 

िा व्यिसाय उच्चस्र्रीय व्यिसाय आिे. यार् ५० लाख रे् १ कोटी पयांर्चा भाांडिल 
लारू् शकर्ो. 

िी उत्पादन प्रकिया कमी मनुष्यबळार् पूिग िोऊ शकरे् ि त्याचबरोबर र्समेंट पाईप, 
पाण्याचे टाक्या, कचराकुां डी, र्समेंटचे झाकि , िॉल कां पाऊां ड असे विविध उत्पादन 
करर्ा येर्ा. 

ग दहतके 

१आधुतनकीकरिाचा सोबर् र्समेंटच्या िस्रू्ची र्रज पूिी पेक्षा िाढली आिे. 
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सृंिोधनाच्या मयाष ा 

१ सांशोधनासांबांधी मादिर्ी र्मळिर्ाना व्यिसायार्ील  िररष्ठाांना भेट द्यािी लार्रे्. 
मात्र त्याांचा िेळेचा अभाि यामळेु मादिर्ी िेळेर् पूिग िोर् नािी. 

२ COVID-19 िार्ािरिामुळे रे्थील कामर्ार मादिर्ी देण्यास टाळाटाळ करर्ार्. 

३उत्पादन कायग सार्त्याने चालू असल्यामुळे िळे येर्ा येर् नािी. 

४ सांशोधनासाठी मादिर्ी र्ोळा करण्यासाठी पसैा ि श्रम खचग िोर्ो. 

  

५ ठराविक िेळ नसल्यामुळे मादिर्ी र्मळििे सोपे नािी. 

 

 

मादहतीचे सृंकलन 

सांशोधन करर्ाना मोठ्या प्रमािािर विर्याशी सांबांचधर् मादिर्ी र्ोळा करािी लार्रे्. 
या मादिर्ीच्या आधारािरच सांशोधन ि विश्लेर्ि करून तनष्कर्ग काढले जार्ार्. 
त्यामुळे सांशोधन करर्ाना र्र त्याचे सांकलन यास असाधारि मित्ि आिे. केिळ 
र्च्या सांकलन करून चालर् नािी र्र त्यारू्न विर्याला अनकूुल ि योग्य मादिर्ी 
र्मळिेिी आिश्यक आिे . 
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मादहती सृंकलनाचे मत्रोत 

मादिर्ीचे सांकलन करर्ाना प्राथर्मक स्रोर् ि दयु्यम स्त्रोर् विचारार् घ्यािे लार्र्ार् 
रे् पुढील प्रमाि े

 

 प्राथसमक स्रोत 

 सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी ददांडोरी, येथे एकूि दिा कमगचारी आिेर्. त्यारू्न 
कां पनी चे व्यिस्थापक आणि पररिेक्षक याांची प्रत्यक्ष मुलाखर् देऊन मादिर्ी र्ोळा 
केली आिे. र्सेच उत्पादन विभार्ारू्न दोन कामर्ाराांकडून प्रश्नािली भरून घेर्ली. 

              

  यु्यम मत्रोत 

 यासाठी र्ोळा झालेली मादिर्ी इांटरनेटच्या सिाय्याने प्राप्र् झाली आिे. अशी 
मादिर्ी इांटरनेट कां पनीचे अििाल, प्रर्सद्ध केलेले मार्ील कािी िर्ागचे अििाल, 
मार्सके इत्यादी च्या सिाय्याने मादिर्ी र्ोळा केली आिे. 

 

सृंिोधना सृंबृंचधत मादहती ि विश्लषेि 

सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी येथे एकूि १० कमगचारी कायगरर् आिेर्. त्याचे 
वििरि पुढील प्रमािे आिे 
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वििरि कमषचारी सृंख्या प  

उत्पादन विभार्ार् काम 
करिारे कामर्ार 

७ 

(४ कुशल ि ३ अकुशल) 
कामर्ार 

कायागलयार् काम करिारे 
कमगचारी 

१ लेखापाल 

कां पनीचे व्यिस्थापक 

 

१ व्यिस्थापक 

इर्र कमगचारी १ ड्रायव्िर 

 

कृं पनीचे व्यिमथापक 

नाि – श्री. जर्दीश चौब े

सांपूिग कां पनीचा व्यिस्थापन करण्यासाठी सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी ने श्री. 
जर्दीश चौबे याांना व्यिस्थापक म्ििून नेर्मले आिे. अथागर् सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप 
कां पनी येथे सांपूिग कां पनीचे व्यिस्थापन करण्यासाठी एकच व्यक्र्ी व्यिस्थापक 
म्ििून नेमला आिे. 

 

विश्लेषि तृंत्र आणि पद्धती 

सिगप्रथम प्राथर्मक मादिर्ी प्रश्नािली ि मलुाखर्ी रु्न र्ोळा केलेली आिे. त्यार् 
रु्िित्तापूिग पद्धर्ीने विश्लेर्ि केले जाईल ि साांस्ख्यकीय मादिर्ीचे विश्लरे्ि 
करण्यासाठी र्क्रे् ि आलखे याांच्या मदर्ीने सादरीकरि करण्यार् येईल. 
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विश्लेषि तृंत्र 

प्राथर्मक मादिर्ीिी मलुाखर् ि प्रश्निली रू्न र्ोळा केलेली आिे 

➢ मुलाखत 

प्राथर्मक मादिर्ी साठी सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी च्या २ व्यक्र्ीांची 
मुलाखर् घेर्लेली आिे. कां पनीचे सांचालक ि कां पनीचे व्यिस्थापक याांची 
मुलाखर् घेऊन मादिर्ी र्ोळा केलेली आिे. 

➢ प्रश्नािली 
मादिर्ी र्ोळा करण्यासाठी प्रश्नािली पद्धर् िापर करून सप्र्श ांर्ी र्समेंट 
पाईप कां पनी च्या ४ कमगचाऱयाांकडून प्रश्नािली भरून घेर्लेलां आिे. 

 

साृंस्ख्यकी मादहती 

सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी च्या मार्ील र्ीन िर्ागचे मार्िी, वििी, नफा ि इर्र 
मादिर्ी र्ोळा करून. साांस्ख्यकीय स्िरूपाने विश्लेर्ि केले आिे. 
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2 प्रकरि 

कां पनीची मादिर्ी 
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कृं पनीची मादहती 

  

 

कां पनीचे नाि 

 

 

सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी 
 

 

पत्ता 
 

प्लॉट नां. ए-२९ एम.आय.डी.सी. 
पालखेड, ददांडोरी, नार्शक 

 
 

सांपकग  
 

 

9890584418 

 

सांस्थापकाचे नाि 

  

 

श्री.रमाकाांर् रामदेि र्मश्रा 
 

 

स्थापना िर्ग 
 

 

2001 

 

सांस्थेचे स्िरूप 

 

 

मालकीच े
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कां पनीचा इतर्िास 

 

 
िर्ग 2000 पयांर् कां पनीचे सांस्थापक श्री आर. आर. र्मश्रा िे सार्पूर नार्शक येथील 
एका कां पनीर् पररिेक्षक म्ििून कामािर िोरे्. िर्ग 2000 मध्ये त्याांनी पररिेक्षक 
पद सोडून स्िर्ःची कां पनी सुरुिार् करण्याचे तनिगय घेर्ल.े यासाठी श्री आर. आर. 
र्मश्रा याांनी ददांडोरी, र्सन्नर इत्यादी दठकािी बाजाराांचे तनरीक्षि करून ददांडोरी िे 
दठकाि ठरिल.े ददांडोरी तनिडण्याचे कारि विकसनशील बाजारपेठ ि दसुरा कोिर्ािी 
प्रतर्स्पधी नसल्यामळेु तर्थल्या बाजारपेठेर् त्याांना चाांर्ली सांधी ददसली. 
         िर्ग 2001 मध्ये त्याांनी एम.आय.डी.सी. ददांडोरी येथे भूमी खरेदी केली. ि त्यािर 
विस्र्ार करिे सुरू केले. िर्ग 2003 पयांर् कां पनी र्ांत्रज्ञान, मनुष्यबळ , आिश्यक 
भाांडिलने पररपिूग झाली. 
िर्ग 2003 पासून सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी िे बाजारा दटकण्यासाठी पूिगपि े
र्यार िोर्ी. कां पनीने सुरुिार्ीर् भाांडिल उभारण्यासाठी ि र्ांत्रज्ञानासाठी बँकेकडून 
कजग घेर्ले िोरे्. 

               िर्ग 2010 पयांर् कां पनी पूिगपि े स्िािलांबी झाली. कां पनीचे स्िर्ःचे 
मालिािक िािन, कमगचाऱयाांसाठी कां पनीर्च उत्तम व्यिस्था, उत्पादन र्यार 
करण्यासाठी पररपूिग सामग्री उदािरिाथग र्समेंट र्मक्सर, अतर्ररक्र् साचे इत्यादद. 

उपलब्लध िोरे्. 

         िर्ग 2020 पयांर् कां पनीच्या नािलौकककार् मोठ्या प्रमािार् िाढ झाल.े त्याच 
बरोबर कां पनीच्या सांचालकाने कां पनीची दसुरी शाखा सरुू करण्याचे तनिगय घेर्ल.े 
यािर प्रकिया चालू आिे. 

 

  



 Page 20 
 

कां पनीर्ील कमगचाऱ याांचा र्पशील 

 

 

(चित्र १) 

 

एकूि कामर्ार 

(Total Workers) 

10 

कुशल कामर्ार 
(skilled workers) 

4 

अकुशल कामर्ार 

(Unskilled workers) 

3 

व्यिस्थापक 

(Manager) 

1 

िािनचालक 

(Driver) 

1 

लेखापाल 

(Accountant) 

1 
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उत्पादन र्पशील 

सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी विविध प्रकारची उत्पादने र्यार कररे्. जे पुढील 
प्रमािे आिे. 

1. आरसीसी पाईप्स 

कां पनीचे मुख्य उत्पादन म्ििजे र्समेंट पाईप्स, असे िे पाईप प्रामुख्याने ६ आकारार् 
र्यार केले जार्ार्. प्रत्येक पाईप ची लाांबी सारखी म्ििजेच ८ फूट असरे्. बोलाई 
मात्र िेर्िेर्ळी असर्े. जी प्रामुख्याने MM मध्ये मोजली जारे्. जे पुढील प्रमािे 
आिे. 

• 300 MM 

• 450 MM 

• 600 MM 

• 800 MM 

• 900 MM 

• 1200 MM 

 िे पाईप्स 300 MM म्ििजेच १ फूट पासून 1200 MM म्ििजे ४ फूट र्ोलाई पयांर् 
कां पनी र्यार केले जार्ार्. 

(चचत्र २) 
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२. पाण्याच्या टाक्या 

पाण्याच्या टाक्या िे पाईप चा िापर करून र्यार केले जारे्. पाण्याच्या टाक्या िे 
विविध आकाराच्या बनिले जार्ार्. परांरु् त्यार् पाण्याची क्षमर्ा नुसार या टाक्याांचे 
िर्ीकरि केले जारे्. पाण्याची क्षमर्ा िी र्लटर मध्ये मोजली जारे्. जे पुढील 
प्रमािे आिे. 

• ५०० र्लटर 
• ६०० र्लटर 
• १२०० र्लटर 
• ४५०० र्लटर 

िे टाक्या शेर् कामाांसाठीिी िापरल्या जार्ार्. 

(चचत्र ३) 
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3. शौचालयाांच्या टाक्या 

शौचालयाच्या टाक्या िेसुद्धा पाईप चा िापर करून र्यार केले जार्ार्. मात्र याच्या 
िापरािरून अशा टाक्याांचे िर्ीकरि केले जारे्. उदािरिाथग एखाद्या शाळा, 
कायागलय इत्यादी सारख्या दठकािी ४ फूट रुांदी ि ८ फूट लाांबी( 1200MM ) र्र 
एखाद्या कुटुांबासाठी ३ फूट रुां दी ि ८ फूट (900MM) लाांबी च्या टाक्या िापरल्या 
जार्ार्. िे टाक्या प्रामुख्याने र्ीन प्रकारार् बनिल्या जार्ार्. जे पुढील प्रमािे आिे. 

• 600 MM  

• 900 MM 

• 1200 MM 

स्िच्छ भारर् अर्भयानाांर्र्गर् टाक्याांची मार्िी मोठ्या प्रमािािर िाढलेली आिे. 

(चचत्र ४) 

 



 Page 24 
 

 

4. र्समेंट ररांर् 

िे ररांर्ा पाईप च्या साच्यार् र्ोल लोखांडी पट्टी टाकून र्यार केले जार्ार्. िे ररांग्स 

एक पाईप ला दसुऱया पाईपशी जोडण्यासाठी िापरल्या जार्ार्. उदा. पािी चे धरि 
िे शिराच्या बािेर असर्ार्. पािी शिरापयांर् िापरण्यासाठी पाइपचा िापर केला 
जार्ो. असे िे पाईप एकमेकाांशी जोडण्यासाठी ररांग्स िापर केला जार्ो. 
 

 (चित्र ५) 

5.विटा 

 (चचत्र ६) 
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सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी र्समेंटच्या विटा सुद्धा उत्पाददर् कररे्. िे विटा 
जास्र् करून इमारर्ी ि घरे बाांधण्यासाठी िापरले जार्ार्. 

 

6.क त्रत्रम स ृंत 

क त्रत्रम र्भांर् िे जास्र् करून घरे, इमारर्ी, प्लॉदटांर् इत्यादी करण्यासाठी िापरल्या 
जार्ार्. खचागर् बचर् ि िेळेच बचर् िी या क त्रत्रम र्भांर्ी चे फायदे आिे. क त्रत्रम र्भांर् 
यार् विविध डडझाईन उपलब्लध आिेर्.  

(चित्र ७) 
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7. ससमेंटचे ढापे 

 

(चचत्र ८) 

र्समेंटचे ढापे उघडे र्टारी झाकण्यासाठी िापरल्या जार्ार्. 
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कृं पनीची रचना 

सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी िे १२०० स्क्िेअर मीटर च्या भूमीिर प्रस्थावपर् आिे. 
यामध्ये दोन र्ेट आिे. एक मोठा र्ेट जो मालिािक िािनाांसाठी िापरला जार्ो. ि 
दसुरा रे्ट ग्रािक ि प्रशासन लोकाांसाठी आिे. कां पनीर् कमगचाऱयाांसाठी पाच खोल्या 
आिेर्. जे कां पनीच्या उत्तर ददशेच्या कोपऱयार् स्स्थर् आिे. कां पनीर् एक कायागलय 
आिे. जो प्रशासकीय कामाांसाठी िापरला जार्ो. कां पनीचे सांचालक स्िर्ः प्रशासकीय 
कामाांिर लक्ष ठेिर्ार्. त्याचबरोबर कां पनी उत्पादनासाठी एक िेर्ळा के्षत्र आिे. 
स्जथे सुरक्षक्षर्रे्चा दृष्टीने कामर्ारर्शिाय कोिर्ािी व्यक्र्ी जाऊ शकर् नािी. 
कां पनीर् पाइपच्या क्यरुरांर् साठी एक मोठी जलर्रि र्लाि सारखे एक मोठी 
पाण्याची टाकी आिे ज्यार् आरसीसी पाईप क्युररांर् केल्या जार्ार्. मोठे रे्ट पासून 
कािी लाांब लोडड ांर् लोडड ांर् आिे. स्जथे मालाचे विर्रिासाठी साधने र्यार करून 
ठेिलेली आिेर्. ज्यामुळे िेळेचे बचर् िोरे् ि  विर्रि करिेिी सोपे िोरे्. 

            कां पनीर् यार्शिाय एक माल साठििुकीसाठी जार्ा आिे. स्जथे विविध 
मालासाठी विविध पांक्र्ी आिे. यार्शिाय साचे उत्पादनासाठी र्यार करण्यासाठी एक 
विशेर् जार्ा आिे. स्जथे कमगचारी र्शिाय कोित्यािी व्यक्र्ीला जाण्यास मनाई 
आिे. कां पनीर् सुरक्षक्षरे्च्या दृष्टीने उत्पादन के्षत्र ि इर्र के्षत्र जाण्यास मनाई आिे. 

याव्यतर्ररक्र् कां पनीर् दोन विर्शष्ट कोठार आिेर् ज्यार् उत्पादन कायागसाठी 
लार्िारे अतर्रेक साधने ठेिल्या जार्ार्. याबरोबरच कधी कधी लार्िारे यांत्र उदा. 
डड्रल मशीन, कटर मशीन, िेस्ल्डांर् मशीन इत्यादी साठी िे कोठार िापरल्या जार्ार्. 
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३ प्रकरि 

उत्पा न प्रक्रियेचा अभ्यास ि मादहती 
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३.१ कच्चामाल व्यिमथापन 

आरसीसी पाईप बनिण्यासाठी मोठ्या प्रमािािर भाांडिलाची र्रज असर्.े कारि 
पाईप र्यार करर्ाना एकूि 9 प्रकारच्या कच्च्या मालाची र्रज असर्े. ग्रािकाांना 
चाांर्ली सेिा देण्यासाठी ि उच्च रु्िित्ता उत्पादन र्यार करण्यासाठी या 9 

प्रकारच्या कच्च्या मालार् िापर करिे र्रजेचे आिे. यापैकी कोिर्ािी कच्चामाल न 
िापरर्ा ककां िा कमी िापरर्ार् असल्यास. उत्पादन रु्िित्ता कमी िोरे्. ि उत्पादन 
पूिगपि ेखराब िोण्याचीिी शक्यर्ा असर्े. यामुळे योग्य त्या प्रमािार् ि प्रत्येक 
कच्चामाल िापरिे र्रजेचे आिे. यासाठी जो कच्चामाल िापरला जार्ो र्ो 
पुढीलप्रमािे आिे. 

कच्चामाल म्हिजे काय? 

“र्यार िस्रू्ां मध्ये रूपाांर्र करण्यासाठी कां पनीला आिश्यक असिारी सामग्री 
म्ििजे कच्चामाल िोय” 

व्यिमथापन म्हिजे काय? 

“व्यिस्थापन म्ििजे तनयोजन करिे, सांघटन करिे, समन्िय साधिे, प्रेरिा देि े
ि मार्गदशगन करिे आणि तनयांत्रि करिे िोय.” 

िी सामदूिक क र्ी आिे ि सार्त्याने चालू रािरे्. 

 

सप्ति ृंगी ससमेंट पाईप कृं पनी हे कच्चामाल म्हिून एम. एस. तार, िाइृंडड ृंग िायर 
,लोखृंडी रॉड ि त्याचबरोबर ससमेंट, खडी २० एम एम , खडी १० एम एम , पािडर 
ि चिट चा िापर करत असते. ज्याचे वििरि पुढील प्रमािे आहे. 
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1. र्समेंट 

 

आरसीसी पाईप बनिण्यासाठी सिागर् मित्त्िाची बाब म्ििजे र्समेंट, र्समेंट 
मध्ये दोन प्रकारचे र्समेंट येर्ार् एक OPC ि दसुरा PPC . र्समेंट पाईप 
बनिर्ाना OPC प्रकारचा र्समेंट िापरला जार्ो, पाईप बनिण्यासाठी र्समेंट 
च्या बाबर्ीर् OPC आणि PPC एकच फरक असर्ो परांरु् र्ो सिागर् 
मित्त्िाचा फरक असर्ो. OPC प्रकार र्समेंट कमी िेळार् घट्ट िोर्ो र्र 
PPC याला घट्ट िोण्यासाठी ककां िा सुकण्यासाठी जास्र् िेळ लार्र्ो. म्ििून 
आरसीसी पाईप बनिर्ाना OPC प्रकारच्या र्समेंटचा िापर केला जार्ो.  
 आरसीसी पाईप बनिर्ाना र्समेंट च्या बाबर्ीर् दसुरी मित्िाची बाब ग्रेड 
असर्,े गे्रट म्ििजे रु्िित्ता. आरसीसी पाईप बनिर्ाना र्समेंट िा ५३ 
रु्िित्ता चा असला पादिजे . 
पाईप बनिण्यासाठी सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी अल्राटेक  OPC ग्रेड ५३ 
र्समेंट चा िापर कररे्.       (चचत्र ९) 
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२.लोखृंडी रॉड 

पाईप बनिण्यासाठी सर्ळ्यार् पदिली पायरी म्ििजे जाळी र्यार करिे. ि 
िी जाळी र्यार करर्ाना सिगप्रथम लार्िारी िस्रू् म्ििजे लोखांडी रॉड. पाईप 
मध्ये लाांबी मजबूर् करण्यासाठी ६ एम.एम. चा लोखांडी रॉड िापरला जार्ो. 
या लोखांडी रोडला आठ फूट च्या अांर्रािर कापून पाइपच्या आकाराप्रमाि े

टाकले जार्ार्. उदा.९०० एम एम (३ फूट) आकाराचे पाईप बनिर्ाना ६ 
लोखांडी रॉड टाकािे लार्र्ार्. र्र १२०० एम एम (४ फूट) पाईप बनिर्ाना 
एकूि ८ लोखांडी रॉड ची जाळी बनिािी लार्रे्. 

(चित्र १०) 

 

3. एस. चे तार 

 

एम. एस. म्ििजे माइल्ड स्टील ज्याला मराठीर् सौम्य स्टील अस े
म्ििर्ार्. अशा एम.एस. र्ाराांचा िापर पाईप साठी जाळी र्यार करर्ाना 
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लार्र्ो. जाळी बनिर्ाना सौम्य र्ाराचा िापर करािा लार्र्ो. कारि पाईप 
िा र्ोलाकार असर्ो. पाईपला मजबुर्ी देण्यासाठी िी जाळी र्यार करािी 
लार्रे्. र्ार िा सौम्य असल्यामुळे त्याला र्ोल  आकार देण्यास ि लोखांडी 
रॉड सोबर् बाांधण्यार् सोपे िोरे् . त्याचबरोबर मजबुर्ी िी दटकून रािरे्. 
पाईप साठी र्ीन प्रकारचे र्ाराांचा िापर केला जार्ो. जो र्ेज च्या 
स्िरूपामध्ये असर्ो. 
छोटे पाईप बनिण्यासाठी १२ र्ेज चा र्ार प्रॉपर ला जार्ो. ि मध्यम 
आकाराचे पाईप ची  बनिण्यासाठी १० रे्ज च्या र्ाराांचा िापर केला जार्ो. 
मोठ्या आकाराची पाईप बनिण्यासाठी ८ र्ेज चा र्ारा चा िापर केला जार्ो. 
असे येर्ार् पाइपाचा आकारानुसार जाळी बनिर्ाना लोखांडी र्ार ला रु्ांडाळल े
जार्ार्. 

(चचत्र ११) 
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4. बाइृंडड ृंग िायर 

लोखांडी रॉड ि एम. एस.चे र्ार एकमेकाांना रु्ांडाळून ठेिण्यासाठी िाइांडड ांर् िायर 
ने एकमेकाांना बाांधून घेर्ला जार्ो . ज्यामुळे जाळी खराब िोर् नािी आणि 
मजबुर्ी िी िाढरे्. 

 

 

5. २० एम एम 

याला साध्या भार्ेर् पािना इांची खडी अस े म्ििर्ार्. मोठ्याम पाइपमध्य े
मजबुर्ी दटकिून ठेिण्यासाठी या खडीचा िापर करर्ार्. र्र छोट्या 
पाईपमध्य ेया खडी चा कमी िापर केला जार्ो. जास्र् िापर केल्यास पाईप ची 
रु्िित्ता खराब िोण्याची शक्यर्ा असरे्. 

 

6. १० एम एम 

या खडी ला दैनांददन भार्ेर् अधाग इांची खडी असे म्ििर्ार्. मध्यम 
आकारच्या पाईप मध्ये या खडी चा िापर केला जार्ो. ज्यामुळे मजबुर्ी 
दटकून रािरे्. 
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(चित्र १२) 

7. िीट 

छोट्या आकार पासून र्र मोठ्या आकाराच्या पाईप मध्ये, ि प्रत्येक 
आरसीसी उत्पादनार् याचा िापर केला जार्ो. र्समेंट र्मश्रिार् िा सिागर् 
मित्िाचा कच्चामाल आिे. 
 

8. पािडर 

आरसीसी पाईप, क त्रत्रम र्भांर्, ढापे ि इर्र कोिर्ीिी र्समेंट ची उत्पादन े
बनिण्यासाठी याचा िापर केला जार्ो. पािडर मुळे उत्पादनार् चचकन आपि 
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येर्ो ज्याला इांग्रजीर् कफतनर्शांर् असे म्ििर्ार्. यामुळे उत्पादन ददसायला 
पररपूिग ि चाांर्ला ददसून ग्रािकाांना आकवर्गर् करर्ो. 
 

२. काळे तेल 
उत्पादन कायग सरुू करण्यापूिी साच्याांमध्य े या रे्लाचा िापर केला जार्ो 
ज्यामुळे उत्पादन साच्या ना चचटकर् नािी ि त्याांची कफतनर्शांर् िी खराब 
िोर् नािी. असे िे काळे रे्ल िािनाांची सविगर्सांर् झाल्यािर खराब रे्ल म्ििून 
तनघर्ो. ज्याचा िापर या उत्पादन प्रकियसेाठी केला जार्ो. यामुळे साचे िी 
खराब िोर् नािी. 
 

सप्ति ृंगी ससमेंट पाईप कृं पनीत एक मदहन्यात होिारे 
उत्पा न ि त्यासाठी लागिारा कच्च्या मालाचा वििरि 

 
 

कच्चामाल 300 
MM 

450MM 600MM 800MM 900MM 1200MM  

मदहन्यात 
उत्पाद त 
होिारी 
एकूि 
पाईपाृंची 
सृंख्या 

 

 
 

60 
नग 

 
 

60 
नग 

 
 

30 
नग 

 
 

15 
नग 

 
 

30 
नग 

 
 

10 
नग 

मदहन्यात 
िापरला 
गेले्या 
एकूि 

कच्चामाल 
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र्समेंट 75 
र्ोिी 

90 
र्ोिी 

60 
र्ोिी 

53 
र्ोिी 

120 
र्ोिी 

70 
 र्ोिी 

468 
गोिी 

लोखांडी 
रॉड 

144 
ककलो 

288 
ककलो 

120 
ककलो 

72 
ककलो 

 

144 
ककलो 

68 
 ककलो 

863 
क्रकलो 

एम एस 
स्टार 

300 
ककलो 

360 
ककलो 

240 
ककलो 

150 
ककलो 

360 
ककलो 

150 
ककलो 

1560 
क्रकलो 

खडी 
20MM 

- - 1.8 
ब्रास 

1.2 
ब्रास 

3 
ब्रास 

1.3 
 ब्रास 

7.3  
ब्रास 

खडी 
10MM 

2.4 
ब्रास 

3.6 
ब्रास 

7.5 
ब्रास 

0.9 
ब्रास 

2.4 
ब्रास 

1 
 ब्रास 

17.8 
ब्रास 

पािडर 1.8 
ब्रास 

2.4 
ब्रास 

1.2 
ब्रास 

0.8 
ब्रास 

1.5 
ब्रास 

0.7 
 ब्रास 

8.3  
ब्रास 

चग्रट 1.8 
ब्रास 

3 
 ब्रास 

1.5 
ब्रास 

0.9 
ब्रास 

2.1 
ब्रास 

0.9 
ब्रास 

10.2 
ब्रास 

काळे रे्ल 24 
र्लटर 

30 
र्लटर 

21 
र्लटर 

15 
र्लटर 

30 
र्लटर 

15 
 र्लटर 

120 
सलटर 
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३.२ उत्पा न प्रक्रिया 

1.प्रकिया- जाळी र्यार करि े

(चचत्र १३) 
एका विर्शष्ट साधनाद्िारे जाळी र्यार केली जारे्. यार् पदिला थर 10 र्ेज 
च्या र्ारा न े सिा इांची च्या अांर्रािर आठ फूट पयांर् रु्ांडाळला जार्ो. 
र्त्पश्चार् सिा एम एम लोखांडी रॉड बाइांडड ांर् र्ाराचे सिाय्याने बाांधला जार्ो. 
त्यािर परर् 10 रे्ज चा र्ाराने र्ीन इांच अांर्रािर आठ फूट पयांर् रु्ांडाळला 
जार्ो. र्त्पश्चार् बारा र्ेजच्या र्ारेने िॉस बाइांडड ांर् केली जारे्. िी प्रकिया 
सांपल्यानांर्र जाळी काढून साचे र्यार करण्यासाठी पाठिली जारे्. 
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2. प्रक्रिया- तयार करिे (मोस््डृंग करिे) 
र्ारेची जाळी र्यार झाल्यानांर्र. साच्याांमध्ये काळे रे्ल लािून र्ी जाळी 
साच्याांमध्ये मध्ये टाकली जारे्. ि रे् साचे नट बोल्ट च्या सिाय्यान े
एकमेकाांना जोडले जारे्. र्त्पश्चार् साच्याला दोघे बाजूने चाक लािल े
जार्ार्. या  चाकार् समाांर्र भोक असर्ार्. ज्याच्या मधून नऊ फूट लाांबीचे 

रॉड टाकून नट च्या सिाय्याने एकमेकाांना जोडले जार्ार्. िी प्रकिया 
झाल्यानांर्र उसाचे उत्पादन प्रकिया सुरू करण्यासाठी र्यार असर्ार्. 

(चचत्र १४) 
साचे र्यार झाल्यानांर्र िे साचे उत्पादन के्षत्रार् पाठिले जार्ार्. 
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3. प्रक्रिया - खडी, ससमेंट चे समश्रि तयार करिे 

साचे र्यार झाल्यानांर्र रे् उत्पादन के्षत्रार् आिले जारे् ककां िा रे् साचे मशीन 
िर आिल ेजार्ार्. उत्पादन प्रकिया चाल ूपिूी र्समेंट, खडी, पािडर ि ग्रीट चा 
र्मश्रि काँिीट र्मक्सर द्िारे र्या केला जार्ो. र्समेंट खडी ि इत्यादी ककर्ी 
प्रमािािर टाकायचे िे पायाच्या आकारािर अिलांबून असर्.े र्मश्रि र्यार 
झाल्यािर त्याला मशीन जिळ टाकले जारे्. 

(चित्र १५) 
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4. प्रक्रिया- उत्पा न 

 

उत्पादन प्रकिया दि एका विर्शष्ट प्रकारच्या मशीन िर केली जारे्. ज्याच्या 
लूज चर्अर ि रनर चा समािेश असर्ो. लूज चर्अर िे 20HP मोटर च्या 
सिाय्याने उत्पादन प्रकियेस सकिय िोरे्. मोटर मधून लूज चर्अरच्या 
चाकिमध्ये शक्र्ी प्रदान करर्ार्. 

 

 

(चित्र १६) 

  

लूज चर्अर िी अशी मशीन आिे जी मोठ्या बले्ट द्िारे रनर मध्ये जोडलेली आिे. 
रनर मध्ये शक्र्ी र्र मोटर च्या सिाय्याने येरे् परांरु् मोटर आणि रनर मध्ये लूज  
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चर्यर िी मशीन असर्े. िी मशीन मोटर मधून येिाऱया शक्र्ीांना तनयांत्रत्रर् कररे्. ि 
रनर मध्ये आिश्यक असिारे िेर् सोडरे्. अथागर् मशीनचे िेर् तनयांत्रि करण्यासाठी 
या मशीनचा उपयोर् केला जार्ो. 

 

 

(चित्र १७) 

र्त्पश्चार् एका विर्शष्ट िेर्ाने, एका विर्शष्ट िेळे पयांर्, मशीन िर साचे 
कफरिर्ाना र्समेंट र्मश्रि त्या साच्याांमध्य े टाकला जार्ो. सांपूिग र्मश्रि टाकून 
झाल्यािर लोखांडी भाल्याने ि कफतनर्शांर् ददले जारे्. या दठकािी उत्पादन प्रकिया 
पूिग िोरे्. 
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(चित्र १८) 

उत्पादन प्रकिया पूिग झाल्यािर. साचे 24 र्ास सुकण्यासाठी ठेिले जार्ार्. 

5. प्रक्रिया- क्युररृंग 

 

24 र्ास झाल्यानांर्र, साचे खोलले जार्ार् त्यारू्न पाईप बािेर काढून क्यरुरांर् 
साठी पाण्यार् सोडले जारे्. क्यरुरांर् साठी कां पनीर् र्ीन फूट खोल एक मोठा 
िौद र्यार केलेला आिे ज्यार् पाईप सार् रे् चौदा ददिस पाण्यार् पूिगपि े
बुडून ठेिण्यार् येर्ार्. ि 14 ददिस पूिग झाल्यािर पाइपला.  
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एक पूिग ददिस सुकण्यासाठी पाण्याबािेर ठेिले जार्ार्. यानांर्र पाईप 
साठििूक ककां िा विर्रि साठी पूिगपिे र्यार असर्ो. 

(चित्र १९) 

३.३ साठििूक ि पुरिठा  

उत्पादन पूिगपिे र्यार झाल्यािर त्याला साठििूक के्षत्रार् साठििकुीसाठी पाठविल े
जारे्. ग्रािकाांच्या मार्िीनुसार मालाचा पुरिठा केला जार्ो. त्याांची मार्िी नुसार 

ककर्ी, कधी, कोिर्े माल विर्ररर् करायचे आिे. याचे तनयोजन केले जारे्. ि 
त्यानुसार मालाचे साठििूक केले जारे्. 
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उत्पादन पूिगपिे र्यार झाल्यािर त्याला साठििूक के्षत्रार् साठििकुीसाठी पाठविल े
जारे्. ग्रािकाांच्या मार्िीनुसार मालाचा पुरिठा केला जार्ो. त्याांची मार्िी नुसार 

ककर्ी, कधी, कोिर्े माल विर्ररर् करायचे आिे. याचे तनयोजन केले जारे्. ि 
त्यानुसार मालाचे साठििूक केले जारे्.माल  विर्रिासाठी एक विर्शष्ट मालिािक 
िािन िापर करर्ार्. मालाची लोडड ांर् करण्यासाठी क त्रत्रम स्िरूपाचा प्लॅटफॉमग र्यार 
केलेला आिे. ज्याने मालाचे विर्रि करिे सोपे िोरे् ि िेळेचीिी बचर् िोरे्. 

 

(चित्र २०) 
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३.४ मनुष्यबळ व्यिमथापन 

सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी एकूि १० कमगचारी कायगरर् आिेर्. ज्या ४ 
कमगचारी कुशल कमगचारी म्ििून कायगरर् आिे. कुशल कमगचारी म्ििून ३ 

कमगचारी कायगरर् आिेर्. िे ३ कमगचारी िेल्पर म्ििून कायगरर् आिेर्. 
त्याऐिजी कां पनीर् १ व्यिस्थापक आिे. जो सांस्थेच्या सिग कामाांिर लक्ष 
ठेिर्ो. त्याांना व्यिस्थावपर् करर्ो. त्याच बरोबर लेखापाल म्ििून १ 
व्यक्र्ी कायगरर् आिे. 

सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी िी कमगचारी भरर्ीसाठी अांर्र्गर् भरर्ी 
माध्यमाांचा उपयोर् करर्े. ज्यासाठी प्रत्यक्ष मुलाखर् घेऊन कां पनी 
कामर्ाराांना तनयुक्र् करर्े. तनयुक्र् करण्यापूिी कां पनी सांप कामर्ाराांना 
कार्दपत्र जमा करण्याचे आदेश देर्े. जेिेकरून कमगचाऱयाांचे पाश्िगभूमी 
पडर्ाळून कमगचारी ला काम िर ठेिर्ा येईल. 

 सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी कमगचाऱयाांना त्याांच्या कुटुांबासोबर् 
रािण्याची परिानर्ी देर्े. त्याचबरोबर कामर्ाराांकडून कोित्यािी प्रकारचे 
भाडे आकारिी करर् नािी. त्यासोबर् विज त्रबल ि मोफर् पािी पुरिठा 
िापरण्यासाठी िी देर्े. 
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४ प्रकरि 

सृंकसलत मादहतीचे विश्लेषि 
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सृंकसलत मादहतीचे विश्लेषि 

सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी ददांडोरी, नार्शक येथे एकूि दिा कमगचारी आिेर्. 
त्यारू्न कां पनीचे व्यिस्थापक याांची प्रत्यक्षपिे मुलाखर् घेऊन मादिर्ी र्ोळा 
करण्यार् आलेली आिे. र्सेच उत्पादन विभार्ारू्न कािी कमगचाऱयाांकडून प्रश्नािली 
भरून घेर्लेली आिे. 

      सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी येथे प्रत्यक्ष भेट देऊन बारकाईने तनरीक्षि करून 
मादिर्ी र्ोळा करण्यार् आलेली आिे. 

   यासाठी र्ोळा झालेली कािी मादिर्ी िे इांटरनेटच्या साह्याने प्राप्र् झालेली आिे. 

संकचित माचिती म्िणजे काय? 

मादिर्ी सांकलन िी एखाद्या विर्यािर मादिर्ी र्ोळा करिे ि त्यािर मोजमाप 
करण्याची प्रकिया आिे, ज्यामुळे त्या विर्या सांबांचधर् प्रश्नाांची उत्तरे आणि 
पररिामाचे मूल्याांकन करण्यास सक्षम कररे्. मादिर्ी सांकलन भौतर्क आणि 
सामास्जक विज्ञान, मानविकी आणि व्यिसाय यासि सिग अभ्यास क्षेत्रार्ील 
सांशोधन घटक आिे. 

मादहतीचे विश्लेषि 

मादिर्ीचे विश्लेर्ि करण्याकररर्ा प्रश्नािली पद्धर्ीचा तर्ला आिे. सप्र्श ांर्ी र्समेंट 
पाईप कां पनी येथील कमगचाऱयाांकडून प्रश्नािली भरून घेर्लेली आिे. ि त्याच प्रमािे 
सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनीचे व्यिस्थापक श्री. जर्दीश चौबे याांना भेट देऊन 
याांची प्रत्यक्षपिे मुलाखर् घेऊन मादिर्ी र्ोळा करण्यार् आलेली आिे. त्याच बरोबर 
कां पनी ची कािी मादिर्ी िे , सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनीचे सांचालक याांच्याकडून 
र्ोळा करण्यार् आलेली आिे. 
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सप्ति ृंगी ससमेंट पाईप कृं पनी येथील व्यिमथापक कडून विचारले गेलेले प्रश्नाृंचे 
उत्तराृंचे चे विश्लेषि. 

1. कृं पनीची मथापना- कां पनीची स्थापना िी िर्ग 2001 स्थापना झाली. 
 

2. कृं पनीची िाखा- सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनीचे एक दसुरे शाखा आिे. 
ज्याचे नाि “जय दरु्ग र्समेंट पाईप कां पनी” आिे. िी शाखा एम.आय.डी.सी 
पेठ येथे स्स्थर् आिे. मात्र या कां पनीचे काम चालू आिे. 

 

3. उत्पा न कायाषसाठी कामगाराृंची सृंख्या-कां पनीचे कारभार चालर् रािण्यासाठी 
एकूि १० कमगचाऱयाांची र्रज असर्े. मात्र उत्पादन कायागसाठी एकूि ७ 
कमगचाऱयाांची र्रज असर्े. ज्यार्ील ४ कामर्ार कुशल असिे र्रजेचे आिे. ि 
उिगररर् ३ कामर्ार इर्र काम करण्यासाठी लार्र्ार्. इर्र र्ीन कुशल 
कमगचारी र्समेंट खडी चे र्मश्रि. ि इर्र कामाांसाठी असर्ार्. 

 

4. कृं पनी तयार होिारे उत्पा न- सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी येथे विविध 
प्रकारचे उत्पादन र्यार िोर्ार्. मात्र याांचा मळू उत्पादन िा पाइप याांचा 
आिे. इर्र कािी उत्पादन िे पाइपाांद्िारे द्िारे बनविले जार्ार्. उदािरिाथग 
पािी च्या टाक्या, शौचालयाचे टाक्या इत्यादी. याव्यतर्ररक्र् कां पनी र्समेंट 
िीट, क त्रत्रम र्भांर्, ररांर् इत्यादी उत्पादने र्यार करर्ार्. 

5. उत्पा नासाठी केली जािारी प्रक्रिया- उत्पादन प्रकिया िी प्रकियाांमध्ये केली 
जारे्. 
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पदहली प्रक्रिया: जाळी तयार करिे-एका विर्शष्ट साधनाद्िारे जाळी र्यार 
केली जारे्. यार् पदिला थर 10 र्ेज च्या र्ारा ने सिा इांची च्या अांर्रािर 
आठ फूट पयांर् रु्ांडाळला जार्ो. र्त्पश्चार् सिा एम एम लोखांडी रॉड 
बाइांडड ांर् र्ाराचे सिाय्याने बाांधला जार्ो. त्यािर परर् 10 र्ेज चा र्ाराने 
र्ीन इांच अांर्रािर आठ फूट पयांर् रु्ांडाळला जार्ो. र्त्पश्चार् बारा र्ेजच्या 
र्ारेने िॉस बाइांडड ांर् केली जारे्. िी प्रकिया सांपल्यानांर्र जाळी काढून साचे 
र्यार करण्यासाठी पाठिली जारे्. 
 
 सुरी प्रक्रिया: मोस््डृंग-  जाळी र्यार झाल्यानांर्र. साच्याांमध्ये काळे रे्ल 
लािून र्ी जाळी साच्याांमध्ये मध्ये टाकली जारे्. ि रे् साचे नट बोल्ट च्या 
सिाय्याने एकमेकाांना जोडले जारे्. र्त्पश्चार् साच्याला दोघे बाजूने चाक 
लािले जार्ार्. या  चाकार् समाांर्र भोक असर्ार्. ज्याच्या मधून नऊ फूट 
लाांबीचे रॉड टाकून नट च्या सिाय्याने एकमकेाांना जोडले जार्ार्. िी प्रकिया 
झाल्यानांर्र उसाचे उत्पादन प्रकिया सरुू करण्यासाठी र्यार असर्ार्. 
 
ततसरी प्रक्रिया: ससमेंट खडी इत्या ीचे समश्रि तयार -साचे र्यार झाल्यानांर्र 
रे् उत्पादन के्षत्रार् आिले जारे् ककां िा रे् साचे मशीन िर आिले जार्ार्. 
उत्पादन प्रकिया चालू पूिी र्समेंट, खडी, पािडर ि ग्रीट चा र्मश्रि काँिीट 
र्मक्सर द्िारे र्या केला जार्ो. र्समेंट खडी ि इत्यादी ककर्ी प्रमािािर 
टाकायचे िे पायाच्या आकारािर अिलांबून असरे्. र्मश्रि र्यार झाल्यािर 
त्याला मशीन जिळ टाकले जारे्. 
चौथी प्रक्रिया: उत्पा न- उत्पादन प्रकिया दि एका विर्शष्ट प्रकारच्या मशीन 
िर केली जारे्. ज्याच्या लूज चर्अर ि रनर चा समािशे असर्ो. लूज चर्अर 
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िे 20HP मोटर च्या सिाय्याने उत्पादन प्रकियसे सकिय िोरे्. मोटर मधून लूज 
चर्अरच्या चाकिमध्ये शक्र्ी प्रदान करर्ार्. 

लूज चर्अर िी अशी मशीन आिे जी मोठ्या बेल्ट द्िारे रनर मध्य ेजोडलेली 
आिे. रनर मध्ये शक्र्ी र्र मोटर च्या सिाय्याने येरे् परांरु् मोटर आणि 
रनर मध्ये लूज  
चर्यर िी मशीन असरे्. िी मशीन मोटर मधून येिाऱया शक्र्ीांना तनयांत्रत्रर् 
कररे्. ि रनर मध्ये आिश्यक असिारे िरे् सोडरे्. अथागर् मशीनचे िेर् 
तनयांत्रि करण्यासाठी या मशीनचा उपयोर् केला जार्ो. 
र्त्पश्चार् एका विर्शष्ट िेर्ाने, एका विर्शष्ट िेळे पयांर्, मशीन िर साचे 
कफरिर्ाना र्समेंट र्मश्रि त्या साच्याांमध्य े टाकला जार्ो. सांपूिग र्मश्रि 
टाकून झाल्यािर लोखांडी भाल्याने ि कफतनर्शांर् ददले जारे्. या दठकािी 
उत्पादन प्रकिया पिूग िोरे्.उत्पादन प्रकिया पूिग झाल्यािर. साचे 24 र्ास 
सुकण्यासाठी ठेिले जार्ार्. 
 
पाचिी प्रक्रिया: क्युररृंग-24 र्ास झाल्यानांर्र, साचे खोलले जार्ार् त्यारू्न 
पाईप बािेर काढून क्यरुरांर् साठी पाण्यार् सोडले जारे्. क्युररांर् साठी कां पनीर् 
र्ीन फूट खोल एक मोठा िौद र्यार केलेला आिे ज्यार् पाईप सार् रे् चौदा 
ददिस पाण्यार् पूिगपिे बडूुन ठेिण्यार् येर्ार्. ि 14 ददिस पूिग झाल्यािर 
पाइपला.  
एक पूिग ददिस सुकण्यासाठी पाण्याबािेर ठेिले जार्ार्. यानांर्र पाईप 
साठििूक ककां िा विर्रि साठी पूिगपिे र्यार असर्ो. 

6. मागिीत िाढ- मार्िी िाढािी यासाठी सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी कािी 
सुविधा देरे्. उदािरिाथग सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनीिी घरपोच सेिा देरे्. 
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कां पनीकडे स्िर्ःचे िािन आिे. काकाांना त्रास िोऊ नये ि त्याांच्या पैशाांची 
बचर् व्िािी यासाठी सप्र्शु्रांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी उत्पादनाच्या एका 
ठराविक रखमी र्च मालाची डडर्लव्िरी देरे्. त्या व्यतर्ररक्र् सप्र्श ांर्ी र्समेंट 
पाईप कां पनी आपल्या उत्पादनाच्या रु्ििते्तिर भर देरे्. ज्यामुळे खरेदी 
करिारे ग्रािक आिश्यक असल्यास खरेदी करण्यासाठी त्याांच्या कां पनीर्च 
येर्ार्. 
 

7. बाजारपेठेतील मागिी- सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी ची बाजार पेठे 
नािलौककक आिे. कां पनी आपल्या मालाच्या रु्ििते्तिर जास्र् भर देरे्. 
म्ििून एकदा आलेला ग्रािक मालाची आिश्यकर्ा असल्यास परर् येर्ो. 
कां पनीच्या उत्पादनाला बाजारपेठेर् या कारिाांमुळे मार्िी आिे. 

  

कामगाराृंनी द ले्या प्रश्नाृंचा उत्तराृंचे च ेविश्लेषि 

1. उत्पा न प्रक्रिया करण्यापिूी केले जािार तनयोजन-उत्पादन करण्यासाठी 
एकूि नऊ प्रकारच्या कच्च्या मालाची र्रज उत्पादन प्रकिया सुरू करण्यापूिी 
सिग प्रकारच्या कच्च्या मालाची उपलब्लधर्ा असिे र्रजेचे आिे. सिगप्रथम 
जाळी बनिून घेर्लेली जारे्. ि मोस्ल्डांर् प्रकियेरू्न साचे र्यार करून ठेिाि े
लार्र्ार्.त्यानांर्र र्समेंट खडी इत्यादीांचा र्मश्रि र्यार करून उत्पादन 
प्रकिया केली जजारे् 
 

2. उत्पा नासाठी लागिारी यृंत्रसामिी-  
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विद्युत मोटर- उत्पादन कायागसाठी लार्िारे सिागर् मुख्य यांत्र म्ििज े
विद्युर् मोटर िोय. िा मोटर 20HP चे आिे. या मोटर िर इर्र दोन मशीन 
अिलांबून आिे. विद्युर् मोटर िे लूज चर्अर ला बेल्टन द्िारे ऊजाग देरे्. लूज 
चर्यर एक मोठ्या पट्ट्या द्िारे रनर ला िेर् प्रदान कररे्. 
 
लूज चगअर- विद्युर् मोटारीरू्न येिारा िेर् िा रनर पयांर् जार् असर्ो.  ि 
अश्या या रनर िर चाकाांन िारे कफरिारे साचे असर्ार्. त्यासाठी त्याांना एका 
विर्शष्ट िेर्ािर कफरिा िा लार्र्ो. या िेर्ािर तनयांत्रि ठेिण्याचे काम लूज 
चर्अर मशीन करर् असर्े. 
लूज चर्यर मशीन ने पादिजे रे्िढा िेर् करर्ा येर्ो. 
 
ससमेंट समक्सर- र्समेंट, खडी, पािडर, चग्रट या सिग कच्चा मालाचा पािी 
द्िारे र्मश्रि र्यार केला जार्ो. िा र्मश्रि र्यार करण्याचे काम र्मक्सर 
मशीन करर् असर्े. र्मक्सर मशीन अिघ्या पाच र्मतनटार् र्मश्रि र्यार 
करू शकरे्. ज्यामुळे िळेेची बचर् िोरे्, उत्पादनाच्या रु्ििते्तर् िाढ िोरे् ि 
नुकसान िोण्याचा धोका कमी िोर्ो. 
 
जाळी मिीन- उत्पादन प्रकिया सरुू करण्यासाठी पदिला टप्पा म्ििजे जाळी 
र्यार करिे. अशी िी जाळी लोखांडी रॉड, एम. एस. चे र्ार, िाइांडड ांर् िायर 
याांच्या सािाय्यान ेर्यार केली जारे्. िी जाळी बनिण्याचे काम जाळी मशीन 
िर केले जारे्. 
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      यृंत्रसामिी- कािी िळेेस इर्र कामाांसाठी छोट्या-छोट्या यांत्रसामग्रीची                 
र्रज असर्े. उदािरिाथग िेस्ल्डांर् मशीन, कटर मशीन, डड्रल मशीन. 

3. उत्पा न कायाषसाठी लागिारा कच्चामाल- उत्पादन करण्यासाठी एकूि नऊ 
प्रकारच्या कच्च्या मालाची र्रज असर्े ज्यार् र्समेंट ,खडी , पािडर, चग्रट, 
लोखांडी रॉड, र्ार, इत्यादी मालाची र्रज असरे्. 
 

4. उत्पा न करताना येिाऱ्या अडचिी- 
 
1.विजेची सममया- उत्पादन प्रकिया चाल ूअसर्ाना कािी िळेेस िीज 
जाण्याची समस्या ददसून येरे्. पाईप कां पनीचे उत्पादन चालू असर्ाना 
िीज कपार् झाले. र्र र्समेंट र्मश्रि सुकून जाण्याची समस्या असरे्. 
ज्यामुळे नुकसान िोण्याची शक्यर्ा असर्े. त्याच बरोबर साचे िी 
खराब िोण्याची शक्यर्ा असर्.े 

 

२. कामगार सृंबृंचधत सममया- 
पाईप कां पनी मधील उत्पादन प्रकिया करण्यासाठी कुशल कामर्ाराांची 
र्रज असर्े. 
 पयागप्र् कुशल कमगचाऱयाांच्या अभािामुळे उत्पादन प्रकिया मांद िोरे् 
ककां िा कािी िेळेस जर एखादा कमगचारी आजारी पडर्ो. अशा िेळेस 
उत्पादन प्रकिया बांद िी पडण्याची शक्यर्ा असर्े. 
 

 
 
3.कच्चामाल सृंबृंधी सममया- 
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पाईप कां पनीर् उत्पादन करण्यासाठी एकूि नऊ प्रकारच्या कच्चामाल 
याांचा िापर केला जार्ो. त्यापकैी कािी कच्चामाल िे त्िररर् उपलब्लध 
िोर् नािी. 
उदा. र्समेंट िे ककरकोळ प्रमािािर विकर् घेर्ल्यास उत्पादन खचग 
िाढर्ो. पाईप कां पनी याांना र्समेंट िा कच्चामाल प्रत्यक्ष कां पनीकडून 
विकर् घ्यािा लार्र्ो. ि एकदा ऑडगर केल्यािर र्समेंट ची र्ाडी र्ीन 
रे् सिा ददिसाांर् येऊ शकरे्. ज्यामुळे त्या कालािधीर् काम बांद 
िोण्याची शक्यर्ा असर्े. 
 

ताृंत्रत्रक अडचिी- कािी िेळेस रनर मशीनच्या िेर्ाने त्यार्ील असिारे 
बेररांर् िे खराब िोऊन जार्ार्. असिेी बरेरांर् चाल त्या मशीन मध्य े
खराब िोर्ार्. त्यासाठी त्या बरेरांर् चे ऑडगर देऊन रे् मार्िण्यार् पूिग 
एक ददिस खराब िोर्ार्. 
 

 

 

 

 

  



 Page 55 
 

 
 

 

 

५ प्रकरि 

उत्पा न प्रक्रियेतील अडथळे ि उपायोजना 
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उत्पा न प्रक्रियेतील अडथळे  

 

1. विज कपात  

कां पनीर् एकूि र्ीन विद्युर् मोटर आिेर्. त्यार्ून सिागर् 
मोठा मोठी मोटर 20HP ि बाकी दोन 3HP र्ी आिेर्. 

साधारिर् शॉटगसककग ट, मेन्टेनन्स यासारख्या कारिाांमुळे िीज 
कपार्ीची समस्या तनमागि िोर्े. 
उत्पादन प्रकिया चालू असर्ाना कािी िेळेस िीज जाण्याची 
समस्या ददसून येर्े. पाईप कां पनीचे उत्पादन चालू असर्ाना 
िीज कपार् झाले. र्र र्समेंट र्मश्रि सकूुन जाण्याची समस्या 
असर्े. ज्यामुळे नुकसान िोण्याची शक्यर्ा असर्े. त्याच 
बरोबर साचे िी खराब िोण्याची शक्यर्ा असर्े. 
 

उपाययोजना- िीज कपार् सारख्या समस्याांचे उपाय म्ििून 
कां पनीला जनरेटर ककां िा डडझेल इांस्जन ची सोय केली पादिजे. 
ज्यामुळे नुकसान टाळर्ा येईल. आणि त्यासाठी एक िेळ 
र्ुांर्ििूक करािी लार्ेल. 
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2. कामगाराृंचा अ ाि 

पाईप कां पनीर् एकूि 10 कामर्ाराांची र्रज असर्े, त्यापैकी 7 
कमगचाऱयाांची र्रज उत्पादन विभार्ार् असर्े. त्यार्ून 4 
कामर्ार िे कुशल असिे आिश्यक आिे. ि उिगररर् 3 
कमगचारी िे इर्र कामाांसाठी नेमललेे असर्ार्. यासाठी 
कामर्ाराांचे र्शक्षि असिे बांधनकारक नािी. 
        कािी िेळेस कमगचारी आजारी पडर्ार्, िाजीर रािर् नािी, 
र्ािी र्ेलेले असर्ार् ककां िा इर्र कािी कारिामुळे 
कमगचाऱ याांचा अभाि ददसून येर्ो. 
कमगचाऱयाांना दसुरा कां पन्याांकडून लालच, घर आणि कामाचे 
दठकाि िे जिळ असण्याची इच्छा कारिाांनी काम सोडून 
जार्ार्. अशा िेळेस िी कामर्ाराांचा अभाि ददसून येर्ो. 
 पयागप्र् कुशल कमगचाऱयाांच्या अभािामळेु उत्पादन प्रकिया मांद 
िोर्े ककां िा कािी िेळेस जर एखादा कमगचारी आजारी पडर्ो. 
अशा िेळेस उत्पादन प्रकिया बांद िी पडण्याची शक्यर्ा असर्े. 
 

उपाययोजना- या समस्येच्या तनदानासाठी कां पनीला दर दोन 
िर्ागर् एक प्रर्शक्षि कायगिम राबिला पादिजे. ज्यार् प्रत्येक 
दोन िर्ागर् कािी निीन कमगचाऱयाांना प्रर्शक्षि देऊन त्यार्ून 
एक ककां िा दोन कामर्ाराांची तनयुक्र्ी केली पादिजे. ज्यामुळे 
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जर एखादा कमगचारी आजारी पडला ककां िा सुट्टीिर र्ेला. 
त्याच्या दठकािी दसुरा कमगचाऱयाला काम करर्ा येईल. बाकी 
ददिसार् उत्पादन प्रकिया िेर्ाने चालू रािील. 

 

3.त्िररत कच्चामाल उपलब्लध होत नाही 
पाईप कां पनीर् उत्पादन करण्यासाठी एकूि नऊ प्रकारच्या 
कच्चामाल याांचा िापर केला जार्ो. त्यापैकी कािी कच्चामाल 
िे त्िररर् उपलब्लध िोर् नािी. 
उदा. र्समेंट िे ककरकोळ प्रमािािर विकर् घेर्ल्यास उत्पादन 
खचग िाढर्ो. पाईप कां पनी याांना र्समेंट िा कच्चामाल प्रत्यक्ष 
कां पनीकडून विकर् घ्यािा लार्र्ो. ि एकदा ऑडगर केल्यािर 
र्समेंट ची र्ाडी र्ीन र्े सिा ददिसाांर् येऊ शकर्े. ज्यामुळे त्या 
कालािधीर् काम बांद िोण्याची शक्यर्ा असर्े. 
 

उपायोजना-या समस्येच्या तनदानासाठी कां पनीला स्टॉक 
सांपण्याच्या पांधरा ददिस आर्ोदर मालाचे ऑडगर ददले पादिजे. 
ककां िा मालाची खरेदी करर्ाना अतर्रेक खरेदी केलां पादिजे. 
ज्यामुळे कच्चामाल उपलब्लध िोण्यास िेळ जरी लार्ला. र्री 
प्रकिया बांद ककां िा मांद िोऊ शकर् नािी. 
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4. ताृंत्रत्रक अडचिी- कािी िेळेस रनर मशीनच्या िेर्ाने 
त्यार्ील असिारे बेररांर् िे खराब िोऊन जार्ार्. असेिी बेररांर् 
चाल त्या मशीन मध्ये खराब िोर्ार्. त्यासाठी त्या बेररांर् च े
ऑडगर देऊन र्े मार्िण्यार् पूिग एक ददिस खराब िोर्ार्. 
 
उपायोजना- मदिन्यार्ील 2 ददिस असे ठरिले पादिजे ज्या 
ददिशी प्रत्येक मशीन नीचे पररस्स्थर्ी र्पासून त्याचे मेंटेनन्स 
केले पादिजे. त्यासाठी लार्िारे पाटग अर्ोदर ि अतर्रेक घेऊन 
ठेिले पादिजे. 
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६ प्रकरि 

चिष्कर्ष 
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तनष्कषष 
1. कां पनी व्यिसाय िे अद्विर्ीय आिे. 

2. कां पनीचा दायरा खूप मोठा आिे. 

  3. व्यिसाय करण्यासाठी मोठ्या प्रमािािर भाांडिलाची र्रज 
असर्े. 

4. पाईप कां पनीचा जरी मुख्य उत्पादन पाईपाांचा असला र्री 
एका पाईपमध्ये विविध प्रकारच्या िस्र्ू र्यार करर्ा येर्ार्. 

 

5. सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी या सांस्थेचे बाजारार् 
नािलौककक आिे. िी सांस्था आपल्या ग्रािकाांिर याांच्या 
मार्िीिर ि त्याांच्या उत्पादनाच्या रु्ििते्तिर भर देर्े. 

 

6. Covid-19 मुळे सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी च्या 
व्यापारािर घसरि ददसून येर् आिे. 

मात्र मार्ील दोन-र्ीन िर्ागपूिी पासनू पाईप ि टाक्या 
याांच्या मार्िीच्या प्रमािािर भर पडली आिे. 
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7. या कां पनीमुळे आचथगक विकासाला चालना र्मळर् आिे. 
 

8. रोजर्ाराची सांधी उपलब्लध िोर् आिे. 

 

9. कां पनीचा दायरा ददिसेंददिस िाढर् आिे. 

 

10. मिार्ाई िाढर् असल्यामुळे कां पनीच्या नफ्यार् शुल्लक 
प्रमािार् घसरि ददसून येर् आिे. 

 

11. कां पनीच्या उत्पादन खचग िाढ िोर् आिे. 

 

12. पाईप कां पनी च्या व्यिसायार् निनिीन र्ांत्रज्ञान 
उपलब्लध आिे. मात्र र्े र्ांत्रज्ञान ि यांत्रसामुग्री कां पनीर् 
आिण्यासाठी मोठ्या प्रमािािर भाांडिलाची र्रज तनमागि 
िोर्े. 
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13. या व्यिसायार् धोका ि नुकसान िोण्याची शक्यर्ा 
जास्र् आिे. 
 

14. सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी येथे कामाचा िार्ािरि 
चाांर्ले असल्यामुळे र्ेथील कमगचारी िे समाधानी आिेर्. 
 

15.  विकासार् या व्यिसायाची अिम भूर्मका आिे. 
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ग दहतके 
 

1.आधुतनकीकरिाचा सोबत ससमेंटच्या िमतूची गरज पूिी पेक्षा 
िाढली आहे. 

भारर् िा जर्ार्ला सिागर् िेर्िान विकसनशील देश आिे. भारर्ार् विकासाला 
चालना देण्यासाठी विविध कायगिम योजना इत्यादी राबिण्यार् आलेले आिेर्. त्याच 
बरोबर आधुतनकीकरिाला चालना र्मळािी यासाठी स्माटग र्सटी कायगिम 
राबविण्यार् आलेला आिे. स्माटग र्सटी सारख्या अर्भयानाांर्र्गर् रस्रे् दरुुस्र्ी, पाऊस 
पािी तनकासी , ड्रेनेज लाईन इत्यादी काम िरे्ाने चालू आिे. 

रस्रे् दरुुस्र्ी करर्ाना, आिश्यक त्या दठकािी पाइपचा िापर करून पाऊस पािी 
व्यिस्थापन करण्यासाठी िोर्सांर् र्यार केली जारे्. या अांर्र्गर् रोडच्या एका बाजून े
दसुऱया पयांर् र्समेंटचा पाईपाांचा िापर करून एक पाईपलाईन र्यार केला जार्ो. 
असा िा पाईपलाईन रस्त्याच्या कडेला असलेल्या भूर्मर्र् पाऊस पािी तनकासी 
साठी असलेला पाईप लाईन ला जोडून नाल्यार् सोडण्यार् येर्ो. िे पाइप लाइन 
सुद्धा र्समेंटच्या बाई पािी र्यार केले जार्ार्. म्ििून मार्ील कािी िर्ाांर् र्समेंट 
पाईपाांची मार्िी िाढलेली आिे. 

त्यासोबर्च निीन ड्रेनेज लाईन र्यार करर्ाना पाय पि सोबर् र्समेंटच्या ढाप्याांचा 
िापर करून आिश्यक त्या दठकािी चेंबर बनविले जार् आिेर्. त्यामुळे र्समेंटच्या 
ढाप्याांची मार्िी पिूीपेक्षा िाढलेली आिे. 
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स्िच्छ भारर् अर्भयान अांर्र्गर् निीन शौचालय र्यार करण्यार् येर् आिे. प्रत्येक 
र्ाि, िस्र्ी ि सािगजतनक दठकािी शौचालय बाांधण्याचे काम चालू आिे. यासाठी 
शौचालयाच्या टाकीचा िापर मार्ील कािी िर्ागर् िाढलेला आिे. 

 

 

अभ्यासाचे उद् ेि 

१ सप्ति ृंगी ससमेंट पाइप कृं पनीतील उत्पा न प्रक्रिया चा अभ्यास 
करिे. 
सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी येथे उत्पादनाचे एकूि पाच प्रकिया 
आिेर्. यार् पदिली प्रकिया िी लोखांडी रॉड, र्ार ि िाइांडड ांर् िायर 
चा िापर करून जाळी र्यार करिे िे आिे. 
दसुरी प्रकिया िे मोस्ल्डांर् करण्याचे आिे. या प्रकियेर् र्यार झालेली 
जाळी साचाांन मध्ये टाकून एकमकेाांना नट बोल्ट द्िारे जोडले 
जार्ार्. ि त्यानांर्र दोघे बाजूने लोखांडी चाक लािून त्याचा काांना 
9 फूट लाांबी चा लोखांडी रॉड ने टाइट केले जार्ार्. त्यानांर्र साचे 
उत्पादनासाठी र्यार िोर्ो. 
तर्सरी प्रकियािी र्समेंट, खडी, पािडर, चग्रट ि पािी चा िापर 
करून र्समेंट र्मक्सर द्िारे र्मश्रि र्यार करण्याचा आिे. 
चौर्थया प्रकियेर् कािी विर्शष्ट मशीनद्िारे उत्पादन प्रकिया पार 
पाडली जारे्. 
पाचव्या प्रकिया िी क्यरुरांर् आिे. उत्पादन झाल्यानांर्र पाईप 
चोिीस र्ासानांर्र साच्यारू्न काढली जारे्. र्त्पश्चार् त्याला 
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क्युररांर् साठी पाण्यार् सोडले जारे्. असे िे पाईप पाण्याखाली 7 रे् 
14 ददिस रािू शकर्ार्.त्यानांर्र पािी बािेर पाईपला एक ददिस 
सुकण्यासाठी ठेिले जारे्. िी प्रकिया झाल्यािर उत्पादन साठििूक 
ककां िा विर्रिासाठी र्यार असर्ार्. 
 
 
 

२ कृं पनीतील प्रिासकीय कायाषचा अभ्यास करि.े 
कां पनीच्या प्रशासनार् 3 व्यक्र्ीच्या समािेश आिे. ज्या लेखपाल ि 
कां पनीचे व्यिस्थापक श्री.जर्दीश चौबे याांचा समािेश आिे. कां पनीचे 
प्रशासनास सांबांचधर् सिग कायग िे सांचालक ि व्यिस्थापक िे दोघे 
व्यक्र्ी बघर्ार्. प्रशासनास सांबांचधर् कोिर्ेिी कायग सांचालकाच्या 
परिानर्ीर्शिाय िोर् नािी. 
सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी येथील प्रशासकीय कामाांमध्ये खालील 
कायाांचा समािेश आिे. 

• ग्रािकाांशी सांिाद करून ऑडगर घेिे. 
• बँककां र् कायग करिे, त्रबले र्यार करिे, कां पनीच्या पुस्र्के 

सांभाळिे. 
• मालाची उपलब्लधर्ा तनस्श्चर् करिे. 
• कां पनीच्या उत्पादन, विर्रि ि इर्र कायाांिर नजर ठेििे. 

इत्यादी आिे. 
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३ व्यिसायासाठी लागिाऱ्या कच्चामाल,  ाृंडिल याृंचे व्यिमथापन                 

समजून घेिे. 
सप्र्श ांर्ी र्समेंट पाईप कां पनी येथे. मदिन्यार् एकूि 7,00000 
एिढा भाांडिलाची र्रज असर्े. ि उत्पादनासाठी लार्िारे 
कच्चामाल ि इर्र खचग िे 6,25,000 एिढे आिे. 
उत्पादन प्रकिया साठी कां पनीर् एकूि नऊ प्रकारचा कच्च्या 
मालाची र्रज असर्े. ज्या र्समेंट, दोन प्रकारच्या खडी, पािडर, 
चग्रट, र्ार, लोखांडी रॉड, काळे रे्ल ि भाांडि व्िायचां समािेश आिे. 

 

४ ससमेंट पाईप उत्पा न करताना येिाऱ्या अडचिीृंचा अभ्यास करून 
त्यािर उपाय योजना िोधिे. 
उत्पादन प्रकिया करर् असर्ाना कािी अडचिीांना सामोरे जािे 
लार्रे्. 
कािी िेळेस िीज कपार्ीची समस्या ददसून यरेे्, मेन्टेनन्स, 
शॉटगसककग ट सारखा समस्याांमुळे िीज कपार् समस्या तनमागि िोरे्. 
यासाठी उपाययोजना म्ििून कां पनीने इन्व्िटगर ककां िा डडझले इांस्जन 
खरेदी करून ठेिले पादिजे. 
त्या व्यतर्ररक्र् कुशन कामर्ाराांचा अभाि ददसून येर्ो. कामर्ार 
आजारी असल्यास, सुट्टीिर असल्यास ि इर्र कारिात्सि कुशल 
कमगचाऱयाांचा अभाि ददसून येर्ो. यासाठी उपाययोजना म्ििून 
कां पनीने िर्ागरू्न एकदा निीन कमगचाऱयाांची भरर्ी घेऊन त्याांना 
प्रर्शक्षि देण्याचे कायगिम राबिले पादिजे. 



 Page 68 
 

त्याच बरोबर कच्चा मालाची त्िररर् उपलब्लधर्ा िोर् नसल्यामुळे 
उत्पादन प्रकिया मांद िोण्याची शक्यर्ा असर्े. त्यािर उपाययोजना 
म्ििून कां पनीने कच्चामाल सांपण्या पूिी 15 ददिसा अर्ोदर 
कच्चामाल खरेदी करण्याचे आिािन केले पादिजे. 
कां पनीर् कािी िेळेस र्ाांत्रत्रक अडचिी ददसून येर्ार्. ज्या रांजन 
मशीनची बरेरांर् खराब िोिे ि इर्र कािी अडचिीांना सामोरे जािे 
लार्रे्. यासाठी उपाययोजना म्ििून कां पनीन ेमदिन्यारू्न एकदा 
प्रत्येक यांत्रसामग्रीचे मेंटेनन्स केले पादिजे. 
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                  व्यवसाय संशोधन पद्धती -  डॉ. अचिनाथ मारुती डोके 

चनराली प्रकाशन-२०२० 
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https://www.brhcpipes.com/blog/Manufacturing-Process-of-RCC-Hume-Pipes/
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अनेक्षर 
 

प्रश्नािली 

1. कां पनीची स्थापना कधी झाली? 

 

2. या कां पनीची शाखा आिे का? 

 

3. उत्पादन प्रकिया करण्यापूिी कोिकोिर्े तनयोजन कराि े

 लार्र्े? 

 

4. उत्पादन करण्यासाठी कोि-कोिर्ी यांत्रसामग्री लार्र्े? 

 

5. उत्पादन प्रकिया करण्यासाठी कोिर्ा कच्चामाल िापरािा 
लार्र्ो? 

 

6. उत्पादन करण्यासाठी ककर्ी कामर्ाराांची र्रज असर्े? 
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7. सांस्थेर् कोि-कोिर्े उत्पादन र्यार िोर्ार्? 

 

8. उत्पादन करण्यासाठी कोि-कोिर्े प्रकिया करािी लार्र्े? 

 

9. उत्पादन करर्ाना कोि-कोित्या अडचिी येर्ार्? 

 

 

10. मार्िी िाढािी यासाठी काय केले जार्े? 

 

 

11. कां पनीच्या उत्पादनाला बाजारपेठ ककर्ी मार्िी आिे. 

 

 

12. कां पनीच्या उत्पादनासाठी कोि-कोिर्े ग्रािक आिेर्? 


